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Vseobecné technické dodaci podminky
iProcess Technologies s.r.o. v Tiemosnici

Misto pInéni:
iProcess Technologies s.r.o. v Tiemosnici /dale pouze iPT/
Obecné vstupni informace / dokumentace:

- do objednavky je potieba uvést idaje o odbérateli, Cislo dilu (podle vykresu),
nazev povrchové Upravy a pozadavek na termin zhotoveni (pfiplatek 100% do
druhého dne, 50% do dvou dn().

- pro proces automatizace je pozadovano od odbératele zasilani objednavky
s vyde uvedenymi udaji v excelovém souboru pro moznost automatického
importu.

- nové firmy hradi prvni platbu hotové.

- pii pfedavani zboZi/dilli je potifeba vzit v Uvahu jejich Cistotu (rez, nadmeérna
mastnota, zaokujeni). V pfipadé znecisténi dili je tfeba pocitat s jejich
odmasténim, popf. mofenim za pfiplatek 50% ceny povrchové Upravy. O
pfidané piedipravé rozhoduje obsluha linky po dohodé s kontrolou
spoleénosti dle aktualniho stavu vstupniho materialu pfed povrchovou tpravou
/PU/ popf. b&hem procesu.

- u poptavanych/nabizenych dili je potfeba v pfipadé jejich realizace pocitat
s ovéfovaci sérii kvlli zatiZeni linky (min. 60 kg v bubnu).

- pfi jednorazovém/osobnim odbéru zboZi je zakaznik povinen prokazat
zaplaceni zboZi / platba v hotovosti, popf. je vystavena faktura se stanovenou
dobou splatnosti.

Zbozi je dodavatelem /iPT/ povrchové tpravy /dale jen PU/ opatieno potvrzenou
Privodkou galvanovny + ProhlaSeni o shodé (potvrzeni splnéni pozadavk( vystupni
kontrolou dodavatele), pfip. Mérnym protokolem — potvrzeni dodavatele o shodé se
stanovenymi specifikacemi. Dle domluvy a pozadavku je povrchova Uprava /PU/ na
zboZi dodateéné ovéfena uskutecnénim koroznich testl, vystavenim korozniho
protokolu galvanovnou iPT.

Zhotovil: Be. Judita Novotna - QM 1 Dokument &.: 7.1/06/1b
Schvalil: Ing. Jaroslava Smutna - IS
Aktualizace/platnost od/ zména; 26.01.2023
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Podminky pro pfijem zbozi:

o zboZi nesmi byt silné zaolejovane

o zboZi nesmi byt znecisténé barvami, okujemi a polepené lepici paskou

. dilce svafené z jekll a trubek, dilce s dutinami musi mit otvory minimalniho
primé&ru 8 mm pro snadnéjsi vyplachovani lazni

« pred svafenim je vhodné jednotlivé dily v misté svaru odmastit, pfi svafovani
/CO2 /nepouzivat separacni prostifedky obsahuijici silikon

« kazdy vyrobek uréeny pro zavésné pokovovani musi byt opatien
technologickymi otvory minimalniho priméru 8 mm / po domluvé
s technologem iPT

o zboZi by nemélo byt dodavano v nadmérné znelidténych manipulacnich

jednotkach /pfedev§im bez mechanickych necistot/

maximalni vsazka zboZi do bubnu je 100 kg

pfijem zboZi je od pondéli 6:00 hod do patku 14:00 hod

veskeré sluzby provadime za smluvni ceny

Zbozi pfijimame Po - Pa od 6.00 do 14.00 hodin /vyjimky zvefejnény na NETU

nebo emailem/ na zakladé pisemné objednavky. Prvni platba nové firmy je

vzdy v hotovosti (do 14:00 hodin v pokladnég, tel. 469 617 631). Informace o

terminu zhotoveni a cené na tel. ¢isle 606 035 097/obchodni vedouci /, popf.

469 617 630/expedice/.

Dodani zbozi:

Po obdrZzeni objednavky provede pracovnik kontroly kontrolu mnoZzstvi
dodanych manipulacnich jednotek, kontrolu specifikaci zakaznika, opatfi zboZi
pravodni dokumentaci (Privodku zboZi s ProhlaSenim o shodé - vystavenou
pracovnici expedice), kterd doprovazi zboZi celym vyrobnim procesem, viz. Diagram
vyrobniho procesu). Vedouci vyroby zaradi dodané zboZi uréené na pokoveni do
Vyrobniho planu. Standardni doba predpokladaného plnéni stanovena vedenim
organizace je 5-7 pracovnich dni (So-Ne ZAVRENO).

Dle dohody zajistuje dopravu pokoveného zboZi spole€nost iPT externi/smluvni
dopravou — kcené za pokoveni zboZi je pfipoétena cena za dopravu, popf. si
zakaznici zajidt'uji dopravu vlastni.

Galvanovna iPT v Tfemosnici neru¢i za poskozeni a smichani zbozi
béhem dopravy.
Mistem dodani zboZi je adresa, uvedena zakaznikem na objednavce.

Zhotovil: Be. Judita Novotna - QM 2 Dokument ¢&.: 7.1/06/1b
Schvalil: Ing. Jaroslava Smutna - J§
Aktualizace/platnost od/ zména: 26.01.2023
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Provadéné povrchové tpravy

1) Zinkovani - kyselé:

a) zavésové do délky 2600x700x300 mm - Povrchovd tiprava Zeleza, litiny

< tenkovrstva pasivace (Zbarveni: modrave)
- neobsahuje Cr®* , neni povrchova Uprava urcend trvale pro exteriérové pouZiti,
zejména hromadné zinkovani nema vyraznou korozni odolnost /6 hod. do koroze Zn,
dle normy/, neni uréena pro venkovni pouZiti/trvalé namahani vzdusnou vihkosti/

% tlustovrstva pasivace (Zbarveni: slabé modravé/nazloutlé/zelenavé - irizujici)
- neobsahuje Cr8,
- povrchova tprava s vy$§i korozni odolnosti (v porovnani s tenkovrstvou pasivaci),

< utdsnéni lakem: - zvySuje korozni odolnost pasivace (jednotny transparentni
vzhled - potlaéi se duha a ziska se jednotny nékdy naZloutly odstin), zvySuje
odolnost v(&i otéru a zlepsuje opticky dojem PU — pouze zboZi, které je
mozné zavésit !!!

b) hromadné/bubnové zinkovani (drobnéjsi dily), max. vsazka do bubnu je 100kg —

Povrchovd diprava Zeleza + nasledna ochrana zinku pasivacemi (dle zadané

pozadované korozni odolnosti):

- tenkovrstva pasivace (viz.zavésové zinkovani), viz.obr. A, neni ur€ena pro
venkovni pouZiti/trvalé namahani vzdusnou vihkosti/

- tlustovrstva pasivace (viz.zavésové zinkovani), viz.obr. B

- u hromadné technologie dily nelze nasledné& po PU lakovat

- neni mozné dodrzet 100%-ni kontrolu a 100%-ni kvalitu pokovenych dilli pfedevsim
v pfipadé hromadného zpracovani.

Zhotovil: Be. Judita Novotna - QM 3 Dokument &.. 7.1/06/1b
Schvalil: Ing, Jaroslava Smutna - JS
Aktualizace/platnost od/ zména: 26.01.2023
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2) Fosfatovani zine€naté : - meziopera&ni povrchova lprava Zeleza,
litiny, samostatné& neni uréena
pro venkovni pouZiti

- povrchova Uprava pouZivana pfed lakovanim, barvenim,
tvafenim za studena apod., neni finalni PU, nema
dekorativni vlastnosti, /piedevsim bez konzervace/ ma
minimalni korozni odolnost, posuzuje se celistvy povrch
PU, nelze zméfit tloustka vrstvy — je dana zrnitosti nami
pouzivaného fosfatu: 1,5 — 6 g/m2 nebo 15 — 30 g/m2

- nasledné je doporuéeno konzervovat, konzervant zvySuje a
udava korozni odolnost PU /povrchové upravy/

- cerno/8edé zabarveni

a) zavésové — do délky 1900x900x450 mm

b) hromadné/buben + kos,

- neni mozné dodrzet 100%-ni kontrolu a 100%-ni kvalitu pokovenych dili pfedevim
v pfipadé hromadného zpracovani.

- Zineénaty fosfat neni koneénou ani dekorativni povrchovou upravou.
Nehodnoti se skvrny na povrchu.

- Fosfat bez konzervace je provadén pouze pro své adhezni vlastnosti. Tato
povrchova lprava ma nizkou korozni odolnost a je bez naroku na reklamaci.

Finalni povrchovou upravu je doporu¢eno nanést v co nejkratSi dob& po naneseni
fosfatové vrstvy /doporu¢eno do 4 hodin po fosfatovani, v opaéném pfipadeé bez
naroku na reklamaci/.

Fosfat bez konzervace nedoporuéujeme pro automobilovy primysl, ktery ma vysoké
naroky na vizualni povrch a korozni vydrz.

Upozornéni: ]
Pri teploté nad 140°C dochazi k naruseni PU ,zine€naty fosfat" a ke ztraté
jeho vlastnosti.

Galvanovna nese odpovédnost za kvalitu fosfatové vrstvy. Za vzniklou korozi
na této povrchové Upravé v disledku delSiho skladovani (vliv vihkosti, zmény teplot,
prepravy, apod.), NOK slozeni zakladniho materialu jeho struktury, vSak galvanovna
neruci.

Zhotovil: Be. Judita Novotna - QM 4 Dokument &.: 7.1/06/1b
Schvalil: Ing, Jaroslava Smutna - J§
Aktualizace/platnost od/ zména: 26.01.2023
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3) Eloxovani (anodicka oxidace na bazi kyseliny sirové) : - povrchova tprava
hliniku a slitin Al
- tato vrstva je nevodiva (napf. pouZiti v elektrotechnickém pramysiu)
- vzhled povrchové tpravy je primarné zavisly na sloZeni zakladniho materialu, je
vytahovana z povrchu

- do délky 1300x700x300mm
- naméry tloustky vrstvy jsou orientaéni, zavislé na pfechodove vrstvé materialu

Z divodu rizného sloZeni dodavaného zakladniho materialu nelze zpracovavat
pii mensich/kusovych/ zakazkach dvé a vice firem najednou /nelze michat zboZi na
zavésech/. Z toho se také odviji cena — pocitana za vsazku. Pricinou je téZ odliSne
vedeni proudu materialu.
Obecné plati: - dily s rozméry mensimi nez 50 mm, nejsme schopni bezpecné uchytit za
zavésu a tudiz je nezpracovavame. Hromadna technologie — bubnovéa neni v nasich
podminkach mozna.
Upozornéni: Material s tloustkou niz3i nez cca 5 mm muze byt v misté Uchytu s velkou
pravdépodobnosti vypalen. Nejedna se o dekorativni povrchovou dpravu, rozdilné odstinové
zbarveni povrchu dili neni brano jako pfedmét reklamace.

Druhy/barva — sytost zbarveni elox.vrstvy zavisi na Cistoté hliniku (pfimési: Si - do
Seda, Mg, Cu —do Zluta, Mn — do hnéda, atd):
- pfirodni/bezbarvy, viz.obr. a
- cerny elox, viz.obr. b
80% vad, které se projevuji na vysledné PU, vznika jiz pfi vyrobé a pied
vlastnim procesem anodické oxidace — v hutich, pfi odlévani, pfi lisovani,
skladovani, pfi mechanickych operacich,...

Vizualni neshody na povrchu eloxovaného materialu mohou byt zpUsobeny napf.:
A)pruhové skvrny — po nespravném skladovani surového materialu (vihkost, stopy po
lepicich paskach, stopy po prolozeni)

B)skvrny neprobarvené — napf. $patnym protlacovani b&éhem chlazeni, stopy po stékani,
nizky proud barveni, kontaminace dusi¢nany, pfebarveni - stiratelné /u ¢erneho eloxu/...
C)tvorba hrubych zrn na povrchu — vysoky podil pfimési napf. Zn, Sn, chloridova koroze
/hvézdicovité/

Jiné neshody: - napf. vytékani kapaliny ze slepych otvorl dilu — v nékterych pfipadech
tomu nelze zabranit ani mechanickym ofukem — vyfouknutim kapaliny se naopak na povrchu
s nejvétdi pravdépodobnosti udélaji vizualni skvrny zplsobené kapalinou a nasledny
osugenim

a) = ‘ b) i
Neni mozné dodrzet 100%-ni kontrolu celého povrchu dilu a tudiz 100%-ni kvalitu
eloxovanych dill u celé dodavky.

Zhotovil: Be, Judita Novotna - QM 5 Dokument &.: 7.1/06/1b
Schvalil: Ing, Jaroslava Smutna - IS
Aktualizace/platnost od/ zména: 26.01.2023
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6) Pasivace hliniku, hlinikovych (Surtec 650) a zinkovych
odlitki (Lanthane VS 621):

- piima pasivace povrchu na bazi Cr 3+

- tato vrstva je vodiva, bezbarva, lehce irizujici, zavisla na
kvalité, gistot& a pripadné porézité Al odlitku

- zavésova do délky 2600x1200x400 mm

- dale: hromadné (bubnové), kos

- pfi odmasténi podpora ultrazvukem

- Ize pouzit jako finalni korozni ochranu nebo podklad pod
lakovani

- u bubnové technologie je korozni ochrana snizena omilanim
v bubnu (hrany, piskovani, tézké dily apod.)

- korozni odolnost je u pasivovanych dild jediny méfitelny
parametr nasi povrchove Upravy.

Neni mozné dodrzet 100%-ni kontrolu celého povrchu dilu a tudiz ani 100%-ni kvalitu

povrchové upravenych dilli — zavislé na sloZeni, opracovani odlitku.

5) Mofreni : a) povrchova tiprava zeleza — do délky 1900x900x400 mm, zakladni
material (Zelezo, ocel) je timto procesem zbavovan rzi a drobnych okuji
- nasledné se na produktech provadi pasivace povrchu: - jedna se o
zabrané&ni okamzité koroze, ktera po moreni nastava pisobenim
vzdusného kysliku
- dal$im doporu¢enym krokem je o$etfeni povrchu vhodnym konzervaénim olejem
pro zabranéni koroze / zvy$eni korozni odolnosti /

6) Brynyrovani (alkalicka oxidace/Gernéni) - povrchova Uprava Zeleza a litiny
pfi teploté 135 - 140 °C

— zavésové do rozméru zbozi 900x500x500mm, dale v
: kosi
- — nasledné je nutno PU konzervovat pro udrZeni
korozni odolnosti

. — barva PU od &ernohnédé /litina/ — &erné, modravé -
: dle slozeni zakladniho materialu
— vhodné pro piesné dily s minimalni toleranci

Neni mozné dodrzet 100%-ni kontrolu a 100%-ni kvalitu PU dild.

Zhotovil: Be. Judita Novotna - QM 6 Dokument &.; 7.1/06/1b
Schvalil: Ing. Jaroslava Smutna - IS

Aktualizace/platnost od/ zména: 26.01.2023
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7) Doporuéené skladovani dilt s povrchovou pravou (PU) / rizika
souvisejici s integritou produktu / PU:

- nesmi dochazet k nahlym zménam / prudkym vykyvim teplot,

- neni doporuéen transport v den vyroby povrchové Upravy

- nadmérna vzdudna vihkost sniZuje korozni odolnost PU, dily se nesmi orosit,

zmoknout, apod.

- skladovani fosfatovanych dilii s konzervaci: - pfi dodrzeni podminek viz.vyse,

doporuc¢eno nanést finalni PU do jednoho mésice po provedeni fosfatu /zaleZi vSak

téZ na kvalité-sloZeni-opracovani zakladniho materialu/

- dal§i manipulace, transport, zmény klimatu, podminky uskladn&ni mimo galvanovnu

méni a snizuji korozni odolnost stanovenou normou pro ideélni dil za idealnich

podminek po povrchové Uprave, ne s odstupem casu.

- obecné se zinkované dily s pasivaci skladuji v suchém klimatizovaném skladu

s teplotou ne nizsi nez 10°C

8) VyjadFeni k odpovédnosti 48 mésicu (zarucni doba)

Povrchova Uprava je specificky produkt ¢innosti, ktera je zavisla na kvalité
slozeni zakladniho materialu a opracovani povrchu, tudiZ jeji vada se mize projevit
nebo miZe byt zjiténa v kterékoli fazi Zivotniho cyklu zakladniho produktu. Nejedna
se o spotiebni artikl. Nevztahuje se na ni zakon €. 634/1992Sb. (zakon o ochrané
spotiebitele) a nemlzZe byt ur€ovana jeji zarucni doba.

Spole¢nost iProcess Technologies s.r.o. v Tfemosnici /iPT/ jako dodavatel
povrchové Upravy nemiZe ruit za odpovidajici korozni odolnost po expedici dilu
ziPT. — Odbér zboZi pro korozni zkousky je provadén za presné stanovenych
podminek, viz. odborné publikace vyzkumnych a zku$ebnich ustavd; CSN EN ISO
9227.

ViPT jsou sledovany procesni parametry lazni, které jsou archivovany a jsou
dikazem (spolec¢né s parametry v PC) o provedené povrchové uprave.

V Tfemosnici dne

r.0. v Tfemosnici
roslava Smutna

ek iPROCESS
) TECHNOLOGIES
02 -01- 2073 &
Zakaznik seznamen dne................ TR £28 43 Tremosnice, %U%O\féggi 0;?3
Razitko / podpis tel. 489 617 631 - DIC: CZ

Zhotovil: Be. Judita Novotna - QM 1 Dokument &.: 7.1/06/1b
Schvalil: Ing. Jaroslava Smutna - IS

Za vedeni organizace iP
Jednatel spolednosti Ing.

Aktualizace/platnost od/ zména: 26.01.2023



